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« 2005: Grundung bkl lasertechnik in Rodental (Oberfranken,
BY)

« 2009: Erweiterung des Produktportfolios um die
Laserstrukturierung

« 2013: Narbkatalog mit Uber 80 Lasertexturen
« 2017: Grindung bkl 3d
« 2018: Kauf und Sanierung des neuen Standortes

» 2019: Erdffnung des neuen Standortes Sonneb TH)

» bkl 3d - Fertigung @ @

= bkl Iasertechn|k - bkl 3d bkl lasertechnik
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Seit 2017 sind wir an der Herstellung von Pulver bei bkl lasertechnik in
der Entwicklung tatig.

In einem ZIM Projekt wurden hier in F&E-Arbeiten intensivere und
tiefgreifende Forschungen durchgefihrt.

Nun sind wir in der Lage, aus Drahtmaterial Pulver herzustellen, das der
Additiven Fertigung die notige Grundlage gibt, die sie benotigt.
Spharisch runde Pulverkoérner / hohlkugelfrei und neue Legierungen, die
so hergestellt werden konnen.

Somit kdnnen Materialien produziert werden, die bereits bekannte
Materialeigenschaften besitzen.

Dies alles angelehnt an bewahrte LaserschweiR-Drahte.
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Anlage und Funktionsweise

Anlage ist von der GrolSe so
dimensioniert, dass sie neben
jede Laserschmelzanlage
gestellt werden kdnnte.

Sie bendtigt einen Platzbedarf
vonL3mXB2,5mXH5m.
Dies ist eine enorme
Reduzierung zu den
bestehenden Anlagen,
weiterhin ist die Energie-
Aufnahme reduziert und liegt
bei ca. 5 KW.
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Anlage und Funktionsweise

Es werden 2 Drahte zugefiihrt
und unter Strom gesetzt,
wahrend des Kurzschlusses
entsteht soviel Energie, dass
der Draht das Schmelzen
anfangt und so ein Schmelze-
Bad entsteht. Dieses
Schmelze-Bad wird dann mit
Schutzgas zerstaubt und in
den Trichter geblasen.

Atomization gas

Spray chamber ——»

Cooled particles
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Wir haben im Vergleich zu

anderen herkdbmmlichen

Pulvern (z.B. Pulver 17-4 /

1.4542) erreicht:

e spharisch runderes Pulver

e optimale chemische
Zusammensetzung

* keine Hohlkugeln
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Ergebnisvergleich
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bkl lasertechnik

Commercial Arc sprayed
Powder Powder

17-4 PH

Commercial Arc sprayed
powder powder
(Ar atomized) (N2 atomized)

Morphology Morphology
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Kornverteilungs-Vergleich
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Prifung der Rieselfahigkeit
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Schmelzverhalten in der Anlage

Im Vergleich zu anderen
Pulvern

hat sich das
Schmelzverhalten in der
Schmelzanlage verbessert.
Durch die homogenere
Verteilung und der
Reduzierung der
Hohlkugeln konnte ein noch
besseres Geflige erzielt
werden.
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Dichtere Schittung = Dichtere Verschmelzung
DUnne Wandstarken = Dichteres Volumen
~einere Strukturen moglich

Verschleil3festere Bauteile durch Materialmix z.B.
2.4806 + 1.6356

Harte nach dem Bauen ca. 58 HRC (kein Harten
notwendig)
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Stutzstrukturentest

bkl 3d
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Fertigung von Metallteilen
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Konturnahe Kuhlung @

ParaIIeIe Temperierung Dilosertechnik

Einsatz komplett lasergeneriert:

; m\\
\ A _\iiliﬁ.i.' - Alle vier Temperierkanéle
D - durch einen Zulauf eingespeist

B corotars erestatss sessssanst Itatatass piosesesss CIRES
HESSEEESs ‘ { i

« Der Zulauf hat einen gréfBeren
Querschnitt als alle vier Kanale
zusammen

» Jeder Temperierkanal ist g/eich
lang

» Alle Temperierkanale haben
den gleichen Durchmesser .
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Formeinsatze mit Funktionen @
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v Warmeubergang nur in den gewunschten
Bereichen

v" Volumenreduzierung im Inneren - -50% Gewicht
v Reduzierte Warmeulubertragung in den Rahmen

e S ¢
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 Formeinsatz AS 28,77 kg -

- Kerneinsatz AS0,79 kg - 0,64 kg

» Formeinsatz DS 19,80 kg - 10, “

 DUseneinsatz DS 5,54kg - 4,4'f§

- Gewichtsersparnis von insgesamt
47 .9%
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@ Lasergenerieren bei bkl 3d @

bkl 3d Hochglanz im MuCell®-Schdumverfahren  bkllasertechnik

gl

Lasergenerieren
¥ Konturnahe
KGhlung
¥ Rickraumreduzieru
ng
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Lassen Sie uns dariber
reden -

bkl 3d Dkl lasertechnik

29.09.2021 19



bkl 3d

29.09.2021

")

bkl lasertechnik

bkl 3d GmbH

An der Ml 40
96515 Sonneberg

= Tel: +49 3675 4694560

E-Mail: bernd.kloetzer@bkl3d.de
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